
Прив'язаний 

Інв. №

Поз. Позначення Найменування Кільк. Примітка
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Деталі

Кутик 
90х7 ДСТУ 2251-93
С245 ГОСТ 27772-88 L=1920

Кутик 
45х5 ДСТУ 2251-93

С245 ГОСТ 27772-88 L=90

Круг 
∅10 ГОСТ 2590-88

С245 ГОСТ 27772-88 L=400

Круг ∅22 ГОСТ 2590-88 L=300

Круг 
∅16 ГОСТ 2590-88

С245 ГОСТ 27772-88 L=260

Стандартні вироби

Болт М16х280 ГОСТ 7798-70

Гайка М16 ГОСТ 5915-70

Шайба 16 ГОСТ 6958-78
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18.4 кг

0.3 кг

0.25 кг

0.9 кг

0.4 кг

0.5 кг

0.03 кг

0.01 кг
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Зварні шви варити електродом Е42 ГОСТ 9467-75. Висота шва 5 мм.
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Накатка

по ОСТ 34-13-931-86


